EQUIPEMENT.
SOIULONS

' CENTRES D’USINAG

DMG MORI - DMF360/11 (6 axes)

DMG MORI - NMV8000 DCG/50 (5 axes + tournage)
DMG MORI - DMUGO0 (5 axes + robot ENG DATA 32 pale
DMG MORI - DMUS0 (5 axes + robot EROWA 24 palettes)
MATSUURA - MH600 (4 axes horizontal, bi-palettes)
MATSUURA - RA1X (3 axes UGV, bi-palettes)
MORI-SEIKI - MV40 B (3 axes, broche 20 000 tr/mn)
FEELER - VB825 A (3 axes)

HAMAI - 3VA (3 axes)

STARMECA - SV 1570 (3 axes)

HAAS - MINI MILL (3 axes)

TOURS CN

SAMSUNG - PL45 (7003000, Passage barre @165)
MORI-SEIKI - SL253 B (450x1100)

BIGLIA - B501M (Axe C)

GOODWAY - GA200

GOODWAY - GCL-2L

USINAGE CONVENTIONNE

RON - PU771 (fraiseuse 2000x1000x10C
SOMUA - Z1C (fraiseuse 7C 400)
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EQUIPEMENTS
SOIUHONS

ELECTRO-EROSION

CHARMILLE FORM2 LC (Enfongage 800x500x550)
CHARMILLE 290P (Fil 400x250x200)

EQUIPEMENTS DE PRODUCTIC

2MORTAISEUSES

2POSTESDE SOUDURE (Tig/Mig)

5SCIES (2 automatiques & 3 semi-auto)
1STATIONDETRIBO-FINITION

2BRASATARAUDER

2 TARAUDEUSES ELECTRONIQUES 1 PERCEUSE RADIALE

DECOUPE JET D’EAU

BYSTRONIC-BYJET 3015 (2tétes, 3000x1500x190)

INFORMATIQUE

4 STATIONS MASTERCAM (FAO fraisage/tournage/fil)
3 STATIONS SOLIDWORKS (CAO 3D)
2 SERVEURS D'ATELIER CWORK

Contréle

N, logiciel Fu
nelle Manuelle
oD, logiciel PCDA

www.numecap.fr





